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MIDAS METALLIPINNOITUS ARTIFEX 3.0. KAYTTOOHJEET. OHJEEN LOPUSSA NAKOKOHTIA, JOTKA
POIKKEAVAT RUISKUTETTAVASTA 3.0 LAADUSTA (eli: 2.1 2.2 20 6.0 ) PAAOSIN MUITAKIN
LAATUJA KOSKEVAT SAMAT OHJEET.

VAIN TEOLLISUUS- JA AMMATTIKAYTTOON. TUTUSTU ENNEN KAYTTOA MYOS TURVALLISUUSOHJEISIIN

MIDAS METALLIPINNOITUS on erilaisile pohjamateriaaleille (esim. puu, mdf, toinen metalli, muovi,
tiili, betoni) tehtdva, aito metallipinnoitus, joka saavuttaa ko. valitun metallin ominaisuudet ja
tunnun.Pinnoitus voi tapahtua seuraavilla metalleilla: pronssi, kupari, messinki, kultamessinki, sinkki,
alumiini, rauta ja ter&s. Pinnoitus tapahtuu nestemdisessd muodossa olevalla seoksella, jonka
metallipitoisuus on yleensd yli 90 %. Eri laatuversioiden soveltuvuus kulloiseenkin levitystapaan ja
kayttdtarkoitukseen kannattaa ensin selvittdd, samoin kuin tydskentelyjat ja niiden rytmitys. Pinnan
haluttu tuntu ja ulkondkd sek& ominaisuudet syntyvét paljolti hionta- ja viimeistystekniikoiden
perusteella,mutta myds asianmukainen pohjamaterilaali ja pohjustus vaikuttavat lopputulokseen.

ARTIFEX 3.0
3 komponenttia, eli 2 sidosainetta (jotka yhdistettdvd) ja aktivointiaine + metalliseos

Midas Artifex 3.0 on ruiskulla tehtévd , livotinpohjainen metallipinnoitus eril k&yttétarkoituksiin,
l&hinnd kalusteisiin ja muihin sisustuspintoihin sekd seiniin.Pinta voi olla vaaka- tai pystysuuntainen.
Kuivuttuaan pinta on sddnkestavd. Metallipinnan mekaaniset kesto-ja tarttuvuusominaisuudet ovat
erittdin hyvat.Pinta hiottavissa (min.) 12 tuntia kuluttua levityksestd. Kuivumisaika huoneenldmmaéssa
((20 astetta C) 24 tuntia,jonka jalkeen hiominen on tydladdmpd&d. Saavuttaa tdydet kestoarvonsa 3-
4 pdivassa. Miel. 3-4 pdivan iimastointi ennen kayttédnottoa.

Kasittelyohjeet:

Metalloitavan pinnan tulee olla tukeva, puhdas ja kuiva.Moitteettoman pinnoituksen
aikaansaamiseksi pinta on useimmiten pohjustettava,koska muutoin sen imukyky saattaa liiaksi
vaihdella. Suosittelemme 2-komponentti polyuretaanitasoitetta. Kuivunut pohja tasoitetaan
hiomapaperilla karkeuteen 240 ennen kasittelyd. Mitd sile&dmpi pohja, sitd helpompaa on
pinnoittaminen ja hionta.(toki joskus tavoitteena voi olla pohjastruktuurin hyddyntdminen
kuvioinnissa).Kulmissa oltava 2 r pyoristys. Ainakin ovien tapauksessa on syytd vastapuoli joko lakata
tai maalata.



Materiaalin valmistelutyot

Kaikki kolme komponenttia (2 sideainetta ja aktivointiaine) sekd metalliseos on pakattu valmiiksi
oikeassa suhteessa alkuperdispakkauksiin (osapakkauksiakin voi k&yttad, joissakin laaduissa vain yksi
sideaine).Pienimpid 1 kg pakkauksia on kahdenlaisia: Start-aloituspakkauksessa on myos
tarkeimmat tydtarvikkeet, suojakdsineet, hionta-ja kiillotusaineet ja —tarvikkeet), muissa pakkauksissa
ei ngita ole.

Yhdistd kaksi sidosainetta (joskus on vain yksi sidosaine) |avistdmalld kannen yldosa ja valipohja
aktivointiaineen kanssa sopivaan astiaan ja sekoita sihen myds metalliseos huolellisesti.
Vesiohenteisissa laaduissa esim. 2.1 ja 2.2 odota 3 minuuttia ennen metallin sekoittamista).Jatka
sekoittamista rauhallisesti n. 3 min. ajan valttéen siten paakkuuntumista..Kunnollisen sekoittumisen
aikaansaamiseksi suosittelemme spiraalimixerid ( (300 rom max) .

Pinnoittaminen
Pinnoitustilan tulisi olla hyvin tuuletettu.

Levitd valmiiksi sekoitettu seos ruiskulla , suosittelemme esim. Sata LM 2000/ 1,8 mm suuttimella tai
Sata Jet 1006 / 2 mm suuttimella.Suositellaan joka tapauksessa yldkannullista ruiskua. Riippuen
kaytettavasta ruiskusta sopivan suuttimen koko saattaa vaihdella, ja on siksi syytd testata tulos
ennen varsinaista kayttoad.

Levitd pinnoitusseos ristiin pinnalle. Reunat (tms.) on syytd kdsitelld kahdesti. Pystypintoja
k&siteltGessé on parasta ruiskuttaa ensin ohut kerros pohjalle valumisen estdmiseksi ja odottaa sen
jalkeen esim. 30 sek ennen toista levitystd. Yleens& kannattaa isommissa pinnoissa levittdd pienempi
alue ensin, esim. ovien tapauksessa vaikkapa 50 cm, ja edetd sitten suunnilleen samankokoisten
alueiden kanssa siten ,ett& varsinainen pintakerros tulee aina levitettyd samansuuntaisesti.

Pinta kuivuu suhteellisen nopeasti, mutta jos kappele on kuiva esim. 10 minuutin kuluttua, ainetta on
todenndkadisesti lian v&ahan levitetty.

Erén pinnoitusaika voi olla n. 15-20 minuuttia huoneenl@mmadssd (18-20 astetta). Matalampi
[Gmpdtila mahdollistaa pidemmdan tydskentelyajan, korkeampi saattaa sitd lyhentad.

Telalla levitett@vissé laaduissa suositellaan lyhytnukkaista esim. Mohair-telaa. Téssé@ pintaa on vaikea
saada hionnassa téysin siledksi. Lastalla levitettGessd suositellaan pienille tai kuvioitaville pinnoille
lyhytt&d esim. 100-200 mm ter&slastaa. Isoille pinnoille pitkd lasta helpottaa tasoitusta.

Hionta

Kuivumisaika ennen hiontaa on vahintddn 12 tuntia, max 24 t huoneenldmmadssd, mutta
kiillottaminen on silloin jo hitaampaa.Pienemmat pinnat voidaan hioa manuaalisesti, isompiin
suositellaan kdsiniomakoneita, suositellaan epdkeskokonetta pienelld likkeelld.
Levednauhakoneella syntyy rgjadhdysvaara.

HUOM: Kiinnit&d huomiota hiomakoneen tasaiseen kayttdédn, jottei tapahdu pinnan liiallista
kuumenemista, ja ole erityisen tarkkana reunojen kdsittelyssd. Reunoihin riitt&d yleensd terdasvilla.



Jos levityksessé tai hionnassa tapahtuu virheitd , ne voidaan paikata vain koko pinnan uudelleen
kasittelyll

Aloita hionta kuitenkin p&dasadantdisesti harjaslaikalla. ja siirry sitten hiomapapereihin. Harjaslaikka on
tarked erityisesti ep&tasaisia pintoja hiottaessa (kuopat hoituu) ,mutta muulloinkin.

Jos tavoitteena on matta tai himmeat kiiltoasteet, hionta suoritetaan karkeuksilla 240 -320 — 400 -600
(-800).

Jos halutaan harjattu pinta, hionta kuten edell@, mutta vimeistelynd terdsvilla (0) samansuuntaisin
vedoin.

Harjakone/laikka ja hionta 240-320-400-600-800-1200 soveltuu kiiltaville pinnoille.

Harjakoneen/laikan jélkeen hiontaa voi tehdd myds karhunkielelld, aloita VF,jonka jalkeen UF,
vimeistely vahalla, lakalla tai jatéd metalli kasittelemattd

On té&rkedtd hioa kaikilla karkeuksilla ja suurin piirtein sama méaard, muutoin tulee epdétasaisuutta
pintaan.Yhden paperin toimiva k&yttémdaard on n. Tm2/kpl.

ENNEN KIILLOTUSTA pyyhi pdlyt pois. Kaytad aina kdsineitd, koska hiouttuun metallipintaan ja&
helposti rasvajdlki, joka ndkyy pintakd&sittelyn 1&pi.

KILLOTUS

Kiillotus suoritetaan huopalaikkaa ja kiillotustahnaa(pastaa) kayttden. Tahna laitetaan huopaan,
koska metallipinnalle laitettaessa siitd jad jalki. J&ljen tosin pystyy poistamaan aloittamalla kiillotus
uudelleen alusta. Kiillotusvahaa voi laimentaa vedell&.

Kiillotustahnan jélkeen pinta on laikukas . Ylimadrdinen pasta voidaan pyyhkid pois kankaalla ja
kuivataan puhtaalla huopalaikalla .

Loppuviimeistely voi tapahtua silikonipitoisilla puhdistusaineilla.

Ruiskun ja muiden tydvdalineiden puhdistukseen voi kdyttéd teoll.ohennetta tai vesiliukoisissa
laaduissa vettd.

VAHAUS , LAKKAUS

Yleisin loppuviimeistys Midas-metallipinnalle on Nano-suojavaha. Matta- tai harjatuille pinnoille
kuitenkin suositellaan metallin vimeistysoljyj& (metal finish oil) .

Lakkaukset voivat tapahtua lakkavalmistajien ohjeiden mukaan.

ERIKOISPINNAT



Erikoispintoja voidaan saada aikaan sekd pohjamateriaalin tydstéon kautta, ettd pinnoitustekniikan
ja vimeistelyn avulla, mahdollisuuksia on paljon.

3.0 JA 3.1 Ruiskutettavat versiot , ndilla pyritt&dn yleensd sileihin pintoihin, tietysti naillakin
voidaan jossain madrin saada aikaan kuvioita

2.0 ja 2.1 telaitsess@dn saa aikaan kuvion, tassa ei oikein toimi pohjamateriaalin kuviointi

lastalla on helpointa saada aikaan kuviointia. Isoissa pinnoissa on parempi,ettd toinen
levittdd ja toinen kuvioi perdssa.

jaykallg harjalla tai "kammalla” voi saada aikaan kuvioita,ldhinnd puunsyyn suuntaisesti, jos
materiaalina on puu.

pintaan voi painaa kuvion esim, riisipaperilla tai vastaavalla. Heti levityksen jélkeen pintaan
lasketaan/painetaan paperi, kangas, tms. ja poistetaan metallin ollessa vield marka.

muuten sileddn pintaa voi tehdd kuvioita lastalla, kuvion reunoilla véltettdvad paksuja
ainekerroksia

pintaan voi tehd& patinointiaineella kuvioita tai ruostuviin metalleihin vedell&
pohjassa voi olla kuvio,joka tulee ohuen (hiotun) metallikerroksen "lGpi"”, esim. puunsyy
peittévan kerroksen voi hioa rikki, jolloin haluttua pohjaa tulee n&kyviin.

tahalliset valumat tai muut ns. virheet

MUIDEN - EI RUISKUTETTAVIEN LAATUJEN ERIKOISKYSYMYKSIA

Naisté laaduista 2.2 on yleisin, sitten tata likvidimpi on 2.1., eli 2.2. miel.lastalevitykselld, 2.1
yleisimmin telalla tai karkeahkolla levitysharjalla. Laatu 2.1 soveltuu mydskin monipuolisempiin
muotoihin kuin 2.2. Hionta aluksi harjalaikalla, sitten 240 karkeudella

Laadut 2.1 2.2 ja 2.0 vesiliukoisia, ei levitd hajuja, soveltuvat paremmin kuin esim. 3.0 tydmaalla
tapahtuvaan levitykseen.

Laatu 2.1.

Hyva pohjustus t&ssé ja laadussa 3.0. erityisen tarkedtd, tavoitepinta on sen verran siled.

Laatu 6.0

Epoksipohjainen, KUUMENEE 25 minuutissa ja kovettuu sitten , eli tydaikaa max 20 min-TARK:

Betonille sopiva , hyva kemiallinen kesto esim. kph, samoin keittiddn, lattioihin, seindpinnoissa tydlds.

Kestdd kauemmin kuivaa

BRAINWOOD QY puh. 03-2230 476 info@brainwood.net
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